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© Die Erfindung bezieht sich auf dine Rohrbiegemaschine, 
bei welcher sin zu verarbeitendea Rohr entweder links- oder 
rechtsherum gebogen warden kann, und/oder dieses Rohr 
Biegeradien verschiedener Gro&e aufweist. Da bei steilt sich 
das Problem des Werkxeugwechsela, watcher mit minimal- 
stem Aufwand und in kurzestmbglicher Zeit erfclgen soli. 
Die Rohrbiegemaschine wlrd so konzipiert, daft die Langa- 
fuhrung des Vorschubwagens zusammen mit dem Vor 
schubwagen sowte des Biegedoms samt dessen Aufnahme- 
vorrichtung ala Einheit quer zur Langsrichtung der Rohrbie- 
gemaschine verschiebbar angeordnet ist AuBerdam ist im 
Biegeilsch eina Achae angeordnet, an der jeeine Biegescha- 
btone und eina Festklemmainrichtung samt Spannbacks 
befestigbar ist wobei je eina Gleitschiene am Biegetisch 
angeordnet ist der um eine Achse parallel zur Langsrichtung 
des Maschinenrahmens drahbar gelagert ist Im Rahmen der 
Voll-Automati8ierung der Biegemaschine wird die LangsfQh- 
rung des Vorschubwagens sowie die Aufnahme-Vorrichtung 
des Biegedom8 als Einheit elektro-motorisch verschoben. 
Deagieichen wird die Drehung des Biegetlsches ebenfalls 
mil Elaktro-Antrieb erfolgen. 
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Bcschrcibung 

Die Erfindung betrifft eine Rohrbiegemaschine mit 
einem langgestreckten Maschinenrahmen, der eine Auf- 
nahme-Vorrichtung fQr einen in seiner Lfcngsachse ver- 
schiebbaren Biegedorn und eine FQhrung fQr einen Vor- 
schubwagen mit einer das zu biegende Rohr einspan- 
nenden KlemmhOlse tr&gt, weiterhin an einem Kopfcn- 
de des Maschinenrahmens ein Biegetisch mit einer urn 
eine vertikale Achse drehbare Biegeachse vorhanden 
ist, an welcher eine Biegeschablone und ein Schwenk- 
arm mit F esiklemme inrich tung und Spannbacke befe- 
stigbar ist wobei neben der Ausgangsstellung der 
Spannbacke eine Gleitschiene angeordnet ist 

Rohrbiegemaschinen mit diesen Merkmalen sind in 
verschiedcnea AusfQhningsformen bekannt So 1st be- 
reits vorgeschlagen worden, den Biegekopf horizontal 
drehbar anzuordnen und mit zwei Biegewerkzeugsflt- 
zenzu besttickea 

Eine weitere LGsung schligt vor, die FQhrung des 
Vorschubwagens und den Biegedorn samt dessen Auf- 
nahmevomchtung, sowie das zu biegende Rohr als Ein- 
heit quer zur Langsnchtung des Maschinenrahmens zu 
verschieben. 

Alle diese EinzellOsungen eriauben aber nicht Rohre 
mil verschiedenen Biegeradien effizient insbesondere 
automatisch sowohl von "Linksbiegen* auf "Recfatsbie- 
gen” als auch auf Werkzeuge mit verschiedenen Biege- 
radien umzurichtea Die vorliegende Erfindung geht 
von der Aufgabe aus, eine Rohrbiegemaschine zu schaf- 
fen, bei der das Wechseln der Biegerichtung ’’Links-’* auf 
"Rechtsbiegen" und/oder von einem Biegeradius zu ei- 
nem anderen bei Biegemaschinen mit automatischer 
Biegedorn-Verschiebeeinrichtung und mit Vorschub- 
wagen, welcher eine das zu biegende Rohr einspannen- 
de KlemmhUlse beinhaltet bei der Verarbeitung ces 
gleichen Rohres mit grb&tmdglicher Schnelligkeit sowie 
mit minimalstem Aufwand von Zeit und Investitkmen 
erfolgt 

Insbesondere wird mit dieser Erfindung auch die 
Mdglichkeit zum automatischen Ablauf der mit dem 
obengenannten Wechseln im Zusammenhang stehen- 
den Bewegungsab&ufen geschaffen. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe wird bei einer Rohrbiege- 
maschine der erwahnten Art und gem&B dem Oberbe- 
griff von Anspruch 1 erfindungsgemSB vorgeschlagen, 
daB die ULngsffihrung des Vorschubwagens zusammen 
mit dem Vorschubwagen sowie der Biegedorn samt des- 
sen Aufnahmevorrichtung sowie das zu verarbeltende 
Rohr aJs Einheit quer zur L&ngsrichtung des Maschinen- 
rahmens verschiebbar angeordnet ist, der Biegetisch ei- 
ne Achse aufweist, an welcher je eine Biegeschablone 
und eine Festklemmeinrichtung samt Spannbacke befe- 
stigbar ist, wobei je eine Gleitschiene am Biegetisch 
angeordnet ist, welcher um eine Achse parallel zur 
L&ngsrichtung des Maschinenrahmens drehbar gelagert 
ist 

In weiterer erfindungsgemafler Ausgestaltung wird 
vorgeschlagen, daB beim Wechseln von einem Biegera- 
dius zum anderen beim gleichen, zu verarbeitenden 
Rohr und/oder von "Links-* auf "Rechtsbiegen’* die Ver- 
schiebung der L&ngsfuhrung des Vorschubwagens zu- 
sammen mit dem Vorschubwagen sowie des Biegedorns 
samt dessen Aufnahmevorrichtung sowie das zu verar- 
beitende Rohr als Einheit sowie die Drehung des Biege- 
tisches um eine Achse parallel zur Langsnchtung des 
Maschinenrahmens durch je einen elektrischen Antrieb 
erfolgt die Einsat 2 -Steuerung der Antriebe aufgrund 


der Rohrgeometrie des zu verarbeitenden Rohres so 
programmierbar ist daB die Drehung des Biegetisches 
und die Querverschiebung des Rohres keine {Collision 
der Biegeschablone und Spannbacken mit dem Rohr 
5 ergibt 

Die Erfindung wird in den nachfolgenden Zeichnun- 
gen erlautert wobei sich weitere Ziele, Vorteiie und 
Anwendungsmdglichkeiten aus der nachfolgenden Be- 
schreibung eines AusfOhrungsbeispiels ergeben. 
io Eszeigt 

Fig. 1 eine Rohrbiegemaschine in perspektivischer 
DarsteDung, 

Fig. 2 ein Schnitt entlang der Linie 11 nach Fig. 1 
durch den Biegetisch, 

15 Fig. 3— 8 verschiedene Drehpoaitionen des Biegeti- 
sches beim Wechseln der Biegeschablone. 

Die Rohrbiegemaschine (10) gemdB Fig. 1 besteht aus 
einem Maschinenrahmen (If), an deren Vorderseite (12) 
ein Biegetisch (13) um eine Achse (14) drehbar gelagert 
20 ist 

Femer ist am Maschinenrahmen (11) eine FQhrung 
(15) und ein Ausleger (16) quer zur Langsnchtung des 
Maschinenrahmens in FQhrungen (17, 18) verschiebbar 
angeordnet 

25 Die FQhrungen (17, 18) bestehen aus Wellen, die an 
Lagern (19, 20, 21 und 22) am Maschinenrahmen (11) 
befestigt sind Die Querverschiebung erfolgt mittels 
Motor (23) und Gewindespindel (24), Dieser Motor 
kann durch einen Handrad-Antrieb ersetzt werden, ins- 
30 besondere in den Fallen, bei welchen die Maschine als 
Halbautomat ausgebildet ist 

Der Vorschubwagen (25) ist durch Rollen (26, 27, 28 
und 29) auf der FQhrung (15) gelagert und wird durch 
Motor (30) und Zahnriemen (31) langsverschoben. Er 
35 weist eine KlemmhQlse (32) auf, in welche das zu bie- 
gende Rohr eingespannt wird Die Aufnahmevorrich- 
tung (32) des Biegedorns ist am Ausleger (16) befestigt 
und wird zusammen mit der FQhrung (15), dem Vor- 
schubwagen (25), dem zu verarbeitenden Rohr und dem 
40 Biegedorn quer zur Langsrichtung des Maschinenrah- 
mens (II) bewegt Zum besseren Verstandnis ist in 
Fig, 1 der Biegedorn, der sich von seiner Aufnahmevor- 
richtung (33) bis zur Biegeform (36) erstreckt, und das zu 
biegende Rohr nicht eingezeichnet Der Biegedorn ist 
45 durch den Zylinder (32) auf seiner Achse (34) in Lings- 
richtung bewegbar angeordnet Diese Bewegung ist ins- 
besondere fQr den RQckzug kurz vor Beendigung des 
Biegevorgangs nOtig. Das zu biegende Rohr wird auf 
der Achse (34) in Langsnchtung durch den Vorschubwa- 
50 gen (25) bewegt Das Biegeverfahren mit Dorn und Bie- 
geschablone hat sich allgemein durchgesetzt und darf 
als bekannt vorausgesetzt werden. 

Mit (34) ist der Antriebsmotor bezeichnet, der am 
Maschinenrahmen (11) angeordnet ist und die Drehbe- 
55 wegung des Biegetisches (13) ttber die Schneckenwelle 
(35) ura die Achse (14) betitigt Wird die Biegemaschine 
als Halbautomat ausgebildet kann der Antrieb durch 
ein Handrad (nicht gezeichnet) erfolgen. 

Am vorderen Ende des Biegetisches (13) sind zwei 
50 Biegeschablonen (36 und 37) angeordnet, die um eine 
gemeinsame Achse (38) drehbar gelagert sind (siehe 
auch Fig. 2 \ Der Antrieb erfolgt durch Elektromotor 
(39) und Getriebe (40) fiber KegelrQder (44, 45). Der 
Biegevorgang erfolgt durch Anpressen des Rohres mit- 
es tels Spannbacken (41, 42) an die Biegeschablone (36, 37). 
Die Spannbacken (41,42) sind an der Festklemmeinrich- 
tung (43) hydraulisch verschiebbar angeordnet Danach 
wind die Festklemmeinrichtung (43) zusammen mit den 
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Spannbacken (41, 42) und den Biegeschablonen (36, 37) 
um die Achse (38) so weit gedreht bis der erforderliche 
Biegewinkel erreicht wird Die Aufnahme des Gegen- 
drucks erfolgt durch am Biegetiscb (13) fest angeordne- 
te Gleitschienen (47, 48) gemaB Stand der Technik. 3 

Fflr das Umrichten der Biegemaschine (10) von 
"Links-" auf "Rechtsbiegen" oder von beispielsweise ei- 
nem Rohr mit kJeinerem Biegeradius auf ein Rohr mit 
einem grdBeren, wird der Biegetisch (13) mittels An- 
triebsmotor (34) um die Achse (14) um 180° gedreht io 
Somit gelangt anstelle der BiegcschabJone (36) und der 
Spannbacken (41) die Biegeschablone (37) und der 
Spannbacken (42) zum Einsatz. 

Im weiteren muB, falls der Radius andert, die Rohr- 
achse (34) horizontal verschoben werden. Dies erfolgt 15 
mittels Antriebsmotor (23). 

In Fig. 3— 8 wird das Umrichten gezeigt falls beim 
gieichert zu verarbeitenden Rohr entweder zwei ver- 
schiedene Radien gebogen werden mUssen, oder von 
"Links-* auf "Rechtsbiegen" gewechselt werden solL 20 

Fig. 3 zeigt eine Ansicht auf den Biegetisch in Rich- 
lung III gemafl Fig. L Das zu biegende Rohr (44) wird 
iinksherum, d h. im Uhrzeigersinn, gebogen. Es wird 
zuerst mittels Antriebsmotor (23) in Richtung (45) hori- 
zontal verschoben, so weit, daB es nach Offnung der 25 
Spannbacke (45) bei der Drehung des Biegetisches um 
die Achse (14) nicht mit der Biegeschablone (36) kolli- 
diert(Fig. 4). 

Nadi erfolgter Drehung des Biegetisches (13) um 90° 
(Fig. 5) wird das Rohr (44) in Richtung (46) (Fig. 6 ) ver- 30 
schoben, um dann gem2B Fig. 7 und 8 in diejenige Stel- 
iung zu gelangen, wo die neue Biegeschablone (37) das 
Rohr (44) in Zusammenwirkung mit der Spannbacke 
(42) rechtsherum biegt, d h. ira Gegenuhrzeigersinn. Es 
iiegt durch&us im Bereich dieser Erfindung, daB die Ra- 35 
dien der Biegeschablone (36, 37) gleich groB sind, wobei 
dann der Nutzen dieser Erfindung im schnellen Wech- 
seln von "Linksbiegen" auf "Rechtsbiegen* — oder um- 
gekehrt — besteht 


Paten tanspriiche 


1. Rohrbiegemaschine mit einem langgestreckten 
Maschinenrahmen, der eine Aufnahme-Vorrich- 
tung fiir einen in seiner Langsachse verschiebbaren 45 
Biegedom und eine FQhrung far einen Vorschub- 
wagen mit einer das zu biegende Rohr einspannen- 
den Klemmhiilse trigt, weiterhin an einem Kopfen- 
de des Maschinenrahmens ein Biegetisch mit einer 
um eine vertikale Achse drehbare Biegeachse vor- 50 
handen ist an welcher eine Biegeschablone und ein 
Schwenkarm mit Festklemmeinrichtung und 
Spannbacke befesdgbar ist, wobei neben der Aus- 
gangsstellung der Spannbacke eine Gleitschiene 
angeordnet ist dadurch gekennzeichnet daB die 55 
Langsfahrung (15) des Vorschubwagens (25) zu- 
sammen mit dem Vorschubwagen (25) sowie der 
Biegedom samt desscn Aufnahmevorrichtung (32) 
sowie das zu verarbeitende Rohr (44) als Einheit 
quer zur Lingsrichtung des Maschinenrahmens eo 
(11) verschiebbar angeordnet ist der Biegetisch 

(13) eine Achse (38) aufweist, an welcher je eine 
Biegeschablone (36, 37) und eine Festklemmein- 
richtung (43) samt Spannbacken (41, 42) befestig- 
bar ist wobei je eine Gleitschiene (47, 48) am Bie- 65 
getisch (13) angeordnet ist welcher um eine Achse 

(14) parallel zur L&ngsrichtung des Maschinenrah- 
mens (11) drehbar gelagert ist 


4 

2 Rohrbiegemaschine nach Anspruch 1, wobei 
beim gleichea zu verarbeitenden Rohr zwei ver- 
schiedene Radien gebogen werden, und/oder v n 
Links- auf Rechtsbiegen gewechselt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB beim Wechseln von einer Bie- 
geschablone (36) zur anderen (37), die Verschie- 
bung der L&ngsfuhrung (15) des Vorschubwagens 
(25) zusammen mit dem Vorschubwagen (25) sowie 
des Biegedoms samt dessen Aufnahmevorrichtung 
(32) sowie das zu verarbeitende Rohr (44) als Ein- 
heit sowie die Drehung des Biegetisches (13) um 
eine Achse (14) parallel zur Ungsrichtung des Ma- 
schinenrahmens (11) durch je einen elektrischen 
Antrieb (23, 34) erfolgt die Einsatz-Steuemng der 
Antriebe (23, 24) aufgrund der Rohrgeometrie des 
zu verarbeitenden Rohres (44) so program mierbar 
ist, daB die Drehung des Biegetisches (13) und die 
Querverschiebung des Rohres (44) keine [Collision 
der Biegeschablonen (36, 37) und Spannbacken (41, 
42) mit dem Rohr ergibt 

Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 


Nummer: 

Int Cl. 6 : 

Offenlegungstag: 


DE 40 10448 A1 
B21D 9/04 

19. September 1991 









ZEICHNUNGEN SEJTE 2 


Nummer: 

(nt Cl. 8 : 

Offarlegungstag: 


DE 40 10449 A1 
B21 D 9/M 

19. September 1991 



108038/464 







ZEICHNUNGEN SEITE 3 


Nunimer: 

Int. Cl. s : 

Off enlegung stag: 


DE401044S A1 
B 21 O 1/04 

19. S ptemb«r1991 



108038/464 




